Реферат

К заявке: «Cпособ получения фторидных стекол с широким ИК диапазоном пропускания»

Изобретение относится к технологии получения фторидных хлор- и бромсодержащих стекол с широким ИК диапазоном пропускания и повышенной прозрачностью. Предложен способ получения фторидных стекол с широким ИК диапазоном пропускания, характеризующихся малой концентрацией кислородсодержащих примесей, заключающийся в плавлении шихты из исходных компонентов в инертной атмосфере в платиновом или углеродном тигле с последующим выливанием расплава в металлическую литьевой форму, нагретую до температуры стеклования, и охлаждении расплава в форме. В шихту из смеси галогенидов, выбранных из ряда: HfF4; BaF2; BaCl2; LaF3; AlF3; InF3; NaF; NaBr дополнительно вводят 2÷3 мол.% предварительно высушенного при температуре до 100С гидрофторида бария BaF2·2HF. Шихту загружают в тигель 1, тигель помещают в ампулу из кварцевого стекла 2, нагревают в токе инертного газа до температуры разложения гидрофторида и выдерживают в течение 20÷40 мин, после фторирования сорбированных тиглем и шихтой кислородсодержащих примесей тигель неплотно накрывают графитовой пробкой 3, а зазор между пробкой и стенкой тигля заполняют порошком предварительно синтезированного стекла того же состава, после чего в верхней части ампулы соосно с тиглем размещают металлическую литьевую форму 4 с направляющим штоком 5, выходящим за края ампулы, и расширенной частью канала обращенной к тиглю, ампулу герметизируют сверху фторопластовым фланцем 6, снабженным штуцерами 7  для подачи и вывода инертного газа, а также уплотненным отверстием для  вывода штока литьевой формы. Ампулу через штуцеры во фланце промывают инертным газом и помещают в двухзонную печь сопротивления для раздельного нагревания тигля 9 и литьевой формы 8, тигель нагревают со скоростью до 300/мин до температуры на 250÷3500С выше температуры плавления шихты и выдерживается при этой температуре в течение 30÷50 минут, после чего температуру тигля снижают на 120÷1600С, а форму, находящуюся в верхней части ампулы, нагревают во второй зоне печи сопротивления до температуры на 35÷450С ниже температуры стеклования. Затем форму с помощью штока опускают и прижимают к тиглю, что приводит к повышению температуры формы на 30÷400С и ее приближению к температуре стеклования вследствие теплопередачи от тигля. Далее ампулу вынимают из печи и переворачивают на 1800, что приводит к выпадению графитовой пробки из тигля в расширенную часть формы и перетеканию расплава из тигля в канал литьевой формы без контакта с окружающей тигель и форму газовой средой Наконец расплав охлаждают и полученное стекло извлекают из формы. Верхнюю часть графитовой пробки выполняют ребристой. Расплав в канале формы охлаждают со скоростью 20÷300С/мин. Температуру тигля и литьевой формы контролируют двумя хромель-алюмелевыми термопарами, вводимыми через фланец. Предложенный способ позволяет получить фторидные хлор- или бромсодержащие стекла с малой концентрацией поглощающих в ИК диапазоне кислородсодержащих примесей и одновременно исключить испарения тяжелых галогенов, т.е. предотвратить неконтролируемого изменения состава стекол в процессе синтеза.
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